Ultra-steel 7 H

AWS A5.4/A5.4M: E 307-16 ASME SFA-A5.4: E 307-16

Propriedades

Aplicacoes

Eletfrodos do grupo Cr-Ni-Mn, de Alto Valor de
Tracdo e Maximo Alongamento, insensivel a
fissuracdo e a fadiga em "estruturas rigidas”,
para unides muito solicitadas em acos
especiais, Aco Manganés novo ou encruado
e ligacdo destes ao Aco Carbono, até
0,20%C. Indicado como “almofada eldstica”
para revestimentos duros e enchimentos
usindveis onde endurece com o trabalho até
350 HB, resistindo ao desgaste por atrito.
Depdsito austenitico, anti-magnético,
resistente ao calor, oxidacdo, corrosdo e
cavitacdo da agua.

Laminas de Cacambas, Mandibulas de Britador,
Martelos de Moinho, Rodas de Ponte Rolante,
Roletes, Roldanas, Engrenagens, Coroas, Pinhoes,
Eixos, Cilindros, Pds de Turbinas de Hidroelétricas,
Trilhos, Agulhas de Desvio e Cruzamentos de
Ferrovias.

Composi¢do Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.06

18.5 9.3 0.6

4.68

0.76 0.02 0.01 0.3

Limite de Escoamento MPa

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia a Tracdo

Alongamento

Mpa %

470

650 48

Didmetros X Comprimento

(mm) — Caixas com 05 kg

Parédmetros para Soldagem Recomendados
Posicdo Plana e Horizontal
Amperagem (A)

Vertical e Sobre Cabeca
Amperagem (A)

2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 80-90
4.00 X 350 110-140 100-120
5.00 x 350 120-160 -
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertical descendente CC+

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e verificacdo. Estas
informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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